DzuKy baldal
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Pavyzdys

Paslaugos pavadinimas

Kampy pjovimas. Kampu, pagal pateiktus matmenis, pjovimas
ir laminavimas. Laminuoti tokig detale galime visais turimais
"Dziky baldy" asortimente kanty storiais.
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Kampy pjovimas. Kampuy, pagal pateiktus matmenis, pjovimas
ir laminavimas. Laminuoti tokig detale galime visais turimais
"Dziky baldy" asortimente kanty storiais.

Kampy pjovimas paverstu pjuklu iki 45°.
Briaunos nupjovimas paverstu pjiklu MAX iki 45°.
Nupjautos briaunos NELAMINUOJAME!!!
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Kampy pjovimas paverstu pjuklu iki 45°.
Briaunos nupjovimas paverstu pjuklu MAX iki 45°.
Nupjautos briaunos NELAMINUOJAME!!!
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Vidiniy kampy pjovimas ir laminavimas. Pjaunamo kampo
spindulio dydis priklauso, nuo kanto storio:

0,4 mm, 0,8 mm, 2 mm arba HPL. Kokius taikome spindulius R
ziuréti | zemiau pateikta lentele Nr.1

ISoriniy kampy pjovimas ir laminavimas. Pjaunamo kampo
spindulio dydis priklauso, nuo kanto storio:

0,4 mm, 0,8 mm, 2 mm arba HPL. Kokius taikome spindulius R
ziuréti | zemiau pateikta lentele Nr.1

ISoriniy kampy pjovimas ir laminavimas. Pjaunamo kampo
spindulio dydis priklauso, nuo kanto storio:

0,4 mm, 0,8 mm, 2 mm arba HPL. Kokius taikome spindulius R
ziuréti | zemiau pateiktg lentele Nr.1. Klientas turéty nurodyti
kanto sujungimo vieta.

ISoriniy kampy pjovimas ir laminavimas. Pjaunamo kampo
spindulio dydis priklauso, nuo kanto storio:

0,4 mm, 0,8 mm, 2 mm arba HPL. Kokius taikome spindulius R
ziuréti | zemiau pateikta lentele Nr.1.
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Vidiniy kampy pjovimas staciais kampais. ISpjauname vidinius,
90° kampus, taciau vidinéje detalés puséje lieka pjuklo
prasikeitimo jpjovos arba galime palikti uzlaida (nepjauti iki
galo).

Vidiniy kampy be spindulio NELAMINUOJAME!

Brézinyje bitina nurodyti geraja detalés puse.
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Lanksty skyliy grezimas. Klientas turi nurodyti kokiu atstumu
nuo krasty iki skylés centro greziame skyles. Greziamy skyliy
diametras @35.
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Vidiniy kampy pjovimas 90° kampu. Butina nurodyti
gabaritinius detalés ir jpjovy matmenis. Padarome jpjovas
sta€iu kampu arba uzapvalinima minimaliu radiusu R. Vidiniy
kampy be spindulio NELAMINUOJAME!
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Figurinis pjovimas su vidiniais apvalintais kampais. Butina
nurodyti gabaritinius detalés ir jpjovy matmenis bei jpjovos
gylj, radiusg R. Kokius taikome spindulius R zitréti j zemiau
pateikta lentele Nr.1. Vidinio radiuso 10 mm negaminame,
minimalus radiusas - 20 mm.
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Vidiniy kampy pjovimas staciais kampais. ISpjauname vidinius,
90° kampus, taciau vidinéje detalés puséje lieka pjuklo
prasikeitimo jpjovos arba galime palikti uzlaida (nepjauti iki
galo).

Vidiniy kampy be spindulio NELAMINUOJAME!

Brézinyje batina nurodyti geraja detalés puse.
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Siaury detaliy laminavimas. 1. Jeigu detalés plotis ne mazesnis
nei 50 mm laminuojame: 2 krastines per plotj bei vieng per ilgj
(kita krastine uzsilaminuoti reikéty patiems). 2. Jeigu detalé
didenei nei 60 mm laminuojamos visos krastinés.
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KRIAUKLE

ISpjova kriauklei. Pagal nurodytus matmenis ar Sablona
iSpjaunama skyle kriauklei. Uzdaro kontiro iSpjovy
NELAMINUOJAME!!!
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KAITLENTE

ISpjova kaitlentei. Pagal nurodytus matmenis ar Sablong
iSpjauname skyle kaitlentei. Uzdaro kontiro iSpjovy
NELAMINUOJAME!!!
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ISpjova plintusui. Pagal nurodytus matmenis iSpjaunama
plintuso iSpjova. ISpjovy plintusui NELAMINUOJAME!!!
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Frezavimas. Pagal nurodytus matmenis frezuojamas griovelis
nugaréléms, stiklui ir t.t. Batina nurodyti kada reikia laminuoti
detale, pries ar po frezavimo.
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Vidinis kampas su minimaliu radiusu. Pagal nurodytus
matmenis pjaunamas vidinis kampas su minimaliu radiusu R10
mm jeigu detalés Max matmenys: 1000x1000, kitu atvéju tik nuo
Min R 20 mm. Galimas laminavimas TIK 2 mm storio kantu.
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Kreivalinijinis laminavimas. Pagal nurodytus matmenis ir
radiusus pjaunamos ir laminuojamos kreivalinijinius kontiirus
turin€ios detalés. Kokius taikome spindulius R zitiréti j zemiau
pateikta lentele Nr.1.
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Stalvirsio suleidimas. Visi galimi stalvirSio jungimo bidas.
Batina jvertinti uzlaidg Sablonui - 30mm vienam stalvirsio galui.
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Stalvirsio sujungimas 45° kampu. Atliekamas stalvirSio
sujungimo biidas pagal nurodytus matmenis.
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"PeteliSkés" pjovimas. Jeigu reikia pjauti:
1.i8 900 mm, ziaréti brézinj Nr. 1.
2. i8 1200 mm, ziaréti j brézinj Nr.2
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StalvirSio pjovimas, paliekant profilj ir krastinés
laminavimo sujungimas.
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Apskritimo pjovimas. Maksimalus - 1400 mm, minimalus - 200
mm.
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APRIBOJIMAL:

Detalés kurios mazesnés nei 150 x 150 mm kampu

nepjauname.
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Brézinys Nr.1

PETELISKE IS 900mm stalvirsio
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Brézinys Nr.2

PETELISKE IS 1200mm stalvirsio
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